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Bear Onsite, LLC & Jackel, Inc.  Announce Strategic Alliance for New 
Series of Filtered Basin Assemblies 

 
Bear Onsite, LLC of Somerville, Tennessee and Jackel, Inc. of Mishawaka, Indiana, have 

entered into a strategic alliance to bring the onsite market a new series of high performance 

filtered basin assemblies, under the new brand name BEAR‐JACK.TM   These six filtered basin 

assemblies meet a variety of water filtration needs such as rainwater harvesting, sanitary 

wastewater filtration, and tertiary filtration following secondary treatment units.   

“While other companies increase their product offerings through acquisitions, Bear 

Onsite prefers to align with another company like Jackel, that shares the same commitment to 

quality”, Terry commented.  Considering Jackel’s history of more than 2.5 million structural 

foam basin installations since 1980, without a single report of a collapsed sidewall, the decision 

to partner with them in the new BEAR‐JACKTM filter basin assembly was easy, Terry said. 

  Craig Nowicki, Jackel President, concurs.  “When our customers asked us to package an 

effluent filter with our basins, we knew it would have to be a filter and a company that adhered 

to our same high standards,” Nowicki said.  “When we looked at Terry’s 20‐plus years of onsite 



experience working with effluent filters, first as a regulator specifying their usage, then as an 

inventor of effluent filters for companies such as Zabel Environmental Technology, BEST 

Technology, Ring Industrial Group and now his own company, Bear Onsite,  the choice became 

clear.”  

  The new BEAR‐JACKTM filtered basin assemblies will be available through both Bear 

Onsite and Jackel. For more information about these quality products, visit their respective 

websites at www.bearonsite.com and www.jackelinc.com. 
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